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م1 0,��� از.توسط يك حلقه كنترل اسـت، يزان كشيدگي نخ در فرايند بوبين پيچيهدف از انجام اين تحقيق كنترل  بـدين منظـور
كش.سيستم كنترل صنعتي حلقه بسته فيد بك دار تناسبي استفاده شده است كشش وارده بـه) سلول بار(نخيدگيحسگر اندازه گيرنده

و نخ را اندازه و پالس لازم براي كنترل كشيدگي به واحد كار در واحد كنترل كننده مورد تجزيه اين ميزان گيري كرده و تحليل قرار گرفته
كه در حالت(در نتيجه كشيدگي نخ بازشده از ماسوره اقدام به تنظيم ميزان كشيدگي كرده، اين واحد بر حسب نياز.شود انداز ارسال مي

بهيعاد ميتدر از ابتداتا انتها د طور مداوم اندازهبه) شوديج زياد و بهگيري م ريك محدوده كنترلي و تنظـيماسنطور و يكنواخت اصلاح ب
.دشو مي

اي موتور پله راندوم،يكنترل كشش، بوبين پيچ : 	'��3��2(�$

Yarn Tension along Cone Winding using a Controlling Loop 
 

M. Sheikhzadeh , K. Matin , and M. G. Tafreshi 
 

Textile Department, Isfahan University of Technology 
 

Abstract: The aim of this research is to design a controlling loop that eliminates the irregularities in yarn tension during the 
winding process. In order to achieve this, we employed a relative feedback industrial control system. The yarn tension sensor 
measures the tension. Its output is analyzed in the automatic controlling unit. This unit adjusts the tension level according  to 
feedback signals, thus adjusting the yarn tension to the desired value. The yarn package wound using this system will additionally 
experience the least yarn tension variations. 
 
Keywords: Tension control, Random winding,  Step motor 
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